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SES ORIGINES
LES ANNEES SIFRANCE 1960-1980

1- LES DEBUTS DE SIFRANCE

17) Les métasilicates

Fondée en 1953 par les 4 chimistes KULHMANN - St-
GOBAIN - PROGIL - LE SILICATE, chacun possédant 25 %
du capital, SIFRANCE a pour buts de valoriser leur produc-
tion de silicate et de doter ]a FRANCE d'une unité de fabrica
tion de support de catalyseur pour le cracking des essences.

Son siege est dans le 8 arrondissement, 8 rue Lincoln ol
n'opére, outre son directeur, Jean MERCIER et sa comptabi
lité générale, quun coordinateur de commercialisation, J.R.
BARASC gui devra unifier cette activité puisque les "méres”
se sont partagées géographiquement les marchés [a chacune
le quart de la FRANCE et 1/4 des pays étrangers L)

Ses présidents seront successivernent E. DUCAROUGE et R.
DEGAIN.

L'exploitation de ses unités de production est laissée aux
mains du proprietaire des sites d'implantation : ce sera le sili-
cate & NOGENT et COLLONGES auguel se substituera PRO-
GIL en 1962,

Pendant que sont initiés les premiers contacts avec PHILIPS
PETROLEUM pour les catalyseurs, SIFRANCE va acguérir
de I'Allemand SCHWITE un brevet pour la fabrication du
métasilicate 5 Ag dont 'unité sera montée & NOGENT.

Il permet d'oblenir un produit stable facilement stockable alors
que le Méta 9 Ag, connu jusqu'alars, avait la triste propriété
de se dissoudre dans son eau de cristallisation, en interdisant
pratiquement lout stockage.

En 1960 SIFRANCE construira également & NOGENT une
unité de métasilicate anhydre selon un procédé acquis auprés
de 'Américain COWLES,
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LA SILICE a COLLONGES

Il a concu un four, dit autoreéfractaire, o c'est le produit lui-
méme dont une couche cristallisée par refroidisserment contre
la paroi de la cuve métallique (& double enveloppe et circula-
tion d'eau) va la protéger de la corrosion d'un tel alcali en
[usion vers 11507 vis-a-vis duquel aucun matériau connu ne
serait susceptible de résister.

SIFRANCE. seul producteur européen. accompagnera |'es-
sor des lave-vaisselle, le méta constituant l'essentiel du conte
nu des boites de SUN ou de CALGONIT.

M.B.: Le méta sera classé plus tard "corrosif" avec obligation
de faire figurer "la main qui brale" sur les emballages ce qui
en inlerdira pratiguement 'usage dans les formules grand
public et en fera une victime du "principe de précaution”, ce
virus en train d'anéantir la chimie !

Concernant les catalyseurs, au fur et & mesure que s'avan-
caient les négociations avec PP, an verra s'amenuiser [inté-
rét pour ce projet.

Il s'est fait jour une certaine réticence pour investir dans un
produil ayant un seul débouché et une seule clientéle, quiplus
ast, celle des pétroliers .

Pour tout dire, le petit Poucet devant payer la marmite qui va
servir & préparer Ja soupe de 'ogre 1.

Ces hésitations et les retards accumulés finiront par lasser PP,
qui ira fraiter avec le Hollandais KETGEN (DSM aujourd hwi).
Doit-on le regretter 7

L'avenir a prouve gue ce n'elail pas pour le silicate le meilleur
cheval a jouer et COLLONGES n'aurait pas atteint son déve-
loppement actuel si on avait misé sur Jui ..

2%} Les charges blanches

A peine sorti de cet achec SIFRANCE va gintéresser i un atre
débouché des silicates : les charges blanches, produits de mise
au point récente, susceptibles de servir de charge renforcante



dans le cacutchoue ; charge renforgante sans laguelle,
il ne poureait offrie que ses propriétés d'élasticité, ce quien
limiterait les usages.

5i l'on veut apporter au caoutchous : dureté, résistance a
labrasion, a la compression ou au déchirerment, il faut incor-
porer une charge renforcante dans la "gomme”,

Une seule charge de ce type existe alors : le noir de carbone.

Bien connu, facile & mettre en oeuvre, de qualité homogéne,
il & néanmoins hors du preumatique des défauts

- celui d'étre noir, condamnant tous les articles manufacturés
i cefte teinte peu stimulante

- dans la semelle de chaussure, il transforme celle-ci en mar-
queur, laissant des traces quasi indélébiles sur les sols.
C'est la société DEGUSSA qui, bien qu'elle ne soit pas pro-
ducteur de silicate {qu'elle approvisionng chez HENKEL) en
est a l'origine.
Partant de ses connaissances du noir de carbone, elle va ten-
ter de réaliser avec "Si' ce que I'on obtient avec "C" (les 2 &lé-
ments freres du tableau périodique).
(uand on fait réagir de [acon classique un acide avec une
solution de silicate, on obtient un gel de silice, qui est un bon
ahsorbant de 'humidité (c'est lui que l'on trouve sous forme
de capsule dans les emballages de produit qui dotvent s'en
proléger) mais jamals une charge.
Si par contre, on cheoisit un type d'agitation adéquat et l'on
conduit la réaction dans des limites bien précises de dilution
de réactifs, de température, d'évolution du pH |, au lieu du gel,
on va "construire” des agrégats de particules de silice ayant
des caractéristiques physico-chimiques : structures - chimie de
surface, engendrant leur réactivité vis-a-+is des élastomaéres.
En les malaxant, on pourra alors créer des réseaux charges
élastomeéres ayant de fortes cohésions.

Dés le début des années 50 DEGUSSA produira 2 types de

charges blanches :

1) L'Utrasil VN3, une silice, charge ultra-renforgante de for-
mule n 5102, HZO

2) Le Silteg AS7, un silico-aluminate ; charge un peu moins
efficace, de formule n Si02, Al203, Na20.
La premiére étant obtenue par précipitation avec HCL ou
02, 1a seconde avec le sulfate d'alurnine.
L'apparition du VN3 de DEGUSSA sera a l'origine d'une telle
révolution dans l'industrie de la semelle de chaussure et celui-
ci remplacera rapidement toutes les autres charges, son nom
commercial "Ultrasil” devenant méme un nom commun pour
désigner ce type de produit 1.
-N.B. 1: Une lacune cependant, cette silice ne pouvait se sub-
stituer au noir dans le preumatique du fait de sa moins bonne
conductibilité thermique qui ralentit 'évacuation des calories
giéndrées par les frottements et de notre méconnaissance, &
I'époque. des mécanismes du renforcement.
-MN.B. 2 : On ne doit pas confondre I'Ultrasil avec I'Aédrosiléga-
lement fabriqué par DEGUSSA, mais obtenu par voie ther-
mique a partir du 5iCl4.
Ce sera donc DEGUSS5A que SIFRANCE contactera pour
une cession de licence, mais fort de sa notoriété et de son
monopale, elle se montrera trop exigeante et poussera J.
MERCIER & contacter un autre producteur, FAméricain
"Huber Corporation”.

37) L'acquisition de la licence Huber
Iy a alors aux USA 2 producteurs de charges blanches

-l'un COLUMBIA Southerr, filinle de PPG, qui a des accords
avec DEGUSSA, produit entre autre une silice 4 partir d'un
brevet qui a été pris en 1953 par un chercheur autrichien
{ancien de DEGLISSA) sous le nom de Fred THORNHILL, la
traduction analaise de son patronyme germanique d'origine

- 'autre Huber Corporation, une affaire familiale qui, outre
des activités pétroliéres au TEXAS (dont le noir de carbone)
exploite d'importants gisements de kaolin en GEORGIE.
Elle a “récupérs” FE THORNHILL, “peut-ére des retrouvailles
autrichiennes”, (M. Huber étant lui aussi originaire de ce
pays). [y a pris plusieurs brevets pour valoriser le kaolin sous
forme d'un silico aluminate, le "Zéolex 23",

Une charge utilisable aussi bien dans le caoutchouc qu'en
papeterie ob il peut se substituer partiellermnent a l'oxyde de
titane. F. THORNHILL vy a également travaillé sur une silice

en "bidouillant" son brevet Columbia (dont 'utilisation de
H2504 en lieu et place d'HCL)

Certte silice précipitée a fait 'objet de tests dans tous les
domaines possibles d'utilisation avec rédaction d'un répertoire
des débouchés éventuels.

Mais Huber en 1958 ne la fabrique pas {ou plus ?) industriel-
lement. Elle est dans un "tircit" ol elle repose sous le nom de
code P45. Pourquoi ?

La raison la plus vraisernblable sera évoquée un peu plus loin.

Quoiquil en soit Huber cédera en 1958 dew licences de fabri-
cation et commercialisation & SIFRANCE -

- l'une pour un silico aluminate, le ZEOLEX 23, marque
déposée

- l'autre pour une sifice sans margue déposée mais baptisée
P45 dans tous les decuments.

4°) La licence silice de Huber : le piége
Comment tenter de justifier ce titre un peu provocateur ?

MNous sommes en présence de deux partenaires qui ont, pour
les charges blanches, des intéréts et des motivalions qui ne
sont pas similaires ;

-'un, SIFRAMCE, cherche a s'introduire sur un marché euro-
péen accaparé a 90 % par lindustrie de la semelle de chaus-
sure et dont DEGUSSA a le quasi monopole avec son Ultrasil
qui est une silice. Il lui en faut une pour gy faire une place,

- l'autre, Huber, est aux LISA ol l'industrie de la chaussure est
peu sophistiquée contrairement & 'Europe ol la mode exige
des semelles translucides ou aux colorations assorties & celles
des chaussures. Mais bien introduit en papeterie avec son kao-
liny, il v & fait uneplace pour son silico aluminate qui améliore
considérablement l'mprimabilité du papier. [l est également
apprécié (v compris en EUROPE) par des caoutchoutiers se
contentant de performances moindres que celles procurdes
par la silice. Il ne parte donc qu'un intérét tout relatif & celle-ci
et assimile mal celui que lui porte SIFRANCE,

Il doit penser “ils sont fous ces Francais”, ce qui ne signifie
pas qu'll accepte de perdre l'occasion de céder des licences.
Car aprés tout, puisqu'ils tiennent tellement & une silice il a
Fred Thornhill sous la main et son “batard”, le P45, dans ses
tiroirs L.



Le "bétard" avaitil déih amens Columbia & se manifester et
smettre des doules sur sa filiation 7 La cession de licence
n'étant que la goutte d'eau qui fera déborder le vase ? SIFRAN-
CE ne sera informe de rien ef ne découvrira le pigge que lors-
qu'elle sera elle-méme mise en cause vers 1964 !

C'est un hasard qui lui permettra de s'en sortir, En juin 1948
P BLANCHARD, un chercheur de SHGOBAIN. une des
méres, avait déposé en vue de la fabrication d'une silice, un
brevet dont il décrivait toutes les applications, [ sera hamo-
logué en juillet 1952

Son procédé, jamais mis en exploitation, n'y était pas moins
hien explicité et trés différencié de celui de F. Thornhill. 11 pour-
ra done faire valoir ses spécificités ef son antériorite.
SIFRANCE sera danc désormais censée étre propriétaire de
son procédé. Elle n'en poursuivra pas moins les versements
de rovalties 3 HUBER dont i eslvrai qu'elle utilisera large-
rent tous les travaux sur les débouchés et usages hors caout-
choue de la silice.

N.B. Iy a, & ce jour, un contentieux entre RHODIA et PRG.
accusé de contrefagon de sa silice "Microperle”. La roue tour-
nel.,

I1-LA PREMIERF UNIT AT
1°) Le choix du site - le démarrage

Licence en main, il fallait déterminer le site sur lequel serait
construite ['unité de fabrication. Trols sont sur les rangs : ST-
FOMNS [ST-GOBAIN), LA MADELEINE (KULHMANN],
COLLONGES (le silicate).

L'atude destinée a donner aux administrateurs les éléments
leur permettant de faire "le bon choix” sera confige a Louis
GERMAIN (un des administrateurs FROGIL).

Son site préféré manguant quelque peu d'atouts, il délaissera
le jargen technique habituel 4 ce genre de document pour un
evercice de style qu'aurait pu primer ['Académie Francaise et
qui les aménera, subjugués, Lo ollils le souhaitaient ; & COL-
LONGES. L'usine lui doit indéniablement sa survie. Prévue
pour fabriguer BO00 T /an (silico aluminate et silice alternari-
vernent) elle avait éé congue par HUBER qui avait fait le choix
des matériels,
[l avait surtout rernis un petit fascieule @ ke "pigment batch
making" {pastiche des bonnes recettes de Tante Alice) qui
denait, pour fa conduite de la précipitation atre suivi 4 la lettre
sous peine de perdre le droit & l'ufilisation de la marque
"Feolex" ..,
Clest le vice-président de HUBER, qui viendra lui-méme en
1961) superviser le démarrage, certainement inguiet de voir
carmment allait se compaorter le Pdb,
MN.B. : Sgjournant & Havre de Grace (Marvland) o est implan-
tée 'usine de HUBER, je suis un jour tombé (il faut fermer ses
placards quand on a des visiteurs !} sur une élude qui avait éé
commandee 3 DOOR-OLIVER lors de la cession de licence.
Flle concluait & linaptilude des filtres o tambour cependant
retenus sans doute faule de micux .. ou de temps L.
Résumens rapiderment le schéma d'un tel atelier
-2 réacteurs de précipitation opérant allernalivernent mais
suid d'un relais pour rendre continue la suite des apérations
-une batterie de filtre & tambour rofatif avec systéme de lava-
ge sur tambour pour éimimer le sulfate de sodium résiduaire
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- un secheur aved sur 'exaure un piege J poussiere (secteur
tunnel & bande du type de ceux utilisés pour Je kaclin)
un broveur made in USA ! {gui n'atteindra jamais |a vitesse
attendue du fait des 50 périodes du courant lrancais)

- une batterie d'ensacheuses (pas la phase la plus simple comp-
te tenu de la densité apparente du produit 0,20 - 0.25).

2" Les débuts de la production et de la commer-
cialisation

La peériode de rodage terminée, on va se trouver devant un
certain nombre d'évidences ;

- pour le Zeolex

Coté lechnigue, pas de probléme particulier, mais colé quali-
te 1l n'a rien de commun avec le Zeolex produit & Havre de
Grace - il exige au séchage 'dvaporation de 3.5 T d'eaust
contre 2.5 el surtout plus renforcant et plus absorbant & for-
mulation similaire chee Nutilisateur, i entraine systématigue-
ment une sous-vulcardsation qu'il faut corriger en moditiant
la formule.

- pour le P45

Cate technigue if n'est cerles pas infilivable, mais n'en exige-
Td pas moins en ce domaine une sérieuse mise au point,
Cote qualite, compare a I'Ultrasil WING c'est Lo catastrophe,

[l est poussidreux. il & une porosité excessive gui lui fait adsor-
ber les agents de wolcanisation dés sa mise en ceuvre (32 sur-
face specifigue estde 300 m*/gr contre 150 pourle VING 1),
Difficile a incorporer et & disperser, il exige une durée de
malaxage excessive,

Enfin, pour couronner le tout, la présence en son sein d'en
viran 4-5 % de SO4NaZ, impossible a éliminer avec le maté-
riel existant. entraine dans les produits manufactyréds des
amorces de rupture intolerables,

Heureusement HUBER, qu'un contrat liait a la SECCA (la
filiale francaise du Canadien POLYSAR) pour commerciali-
ser en FRAMCL ses produits dans le caoutchouc avait obte
nu que SIFRANCE prenne la suite et ne le dénonce pas avant
som écheéance {enviran 3 3 4 ans),

L 'équipe SECCA, trés compétente, allait rapidement tfrouver
la solution pour intégrer le Zeolex de COLLONGES dans le
marché, d'autant plus que trés supérieur au Silteg de DEGUS
54, zes défauts dtatent en réalité des qualités |

Trés réactil, il suffisait de diminuer de 10 & 15 % les quantiles
mises en ceuvre el ou deles remplacer par une charge moins
renforcante ef beavcoup moins codteuss (kaolin} pour oble-
nir des résultats similaires.

M.E.: DV'od provenail une lelle différence ?

Alars qu'HUBER utilisait un silicate obtenu par voie humide
de rapport 2 502/ Na20, & COLLONGES. c'était un silica-
te thermique de rapport 3.5 5102/ MNa20,

Le Zealex 23 de HUBER titrait donc 8 Si02 pour chaque
maole d'AIZ03 alors que le Zeolex de COLLONGES. que l'on
baptisera vite 25 pour le différencier, titrait [ui 14 5i02/mole
J'AI20E, Pour tout dire, un effet renforcant plus proche de
celui d'une silice que dun silico-aluminate.

Avec le P45 qui, apras laffaire Columbia. prendra le nom de
LLEOSIL marque alors déposée par SIFHANCL, |z tiche sera
nettement plus difficile sinon désespérée.



Il taudra prés de 10 ans & SIFRANCE pour lui faire une place
suy lg marché du caoutchouc et en 1980, il n'avait pratique-
ment encore aucun client allermand.

3°) La periode d'apprentissage et la percée commerciale
Ces déboires démontraient que l'on ne vend pas des charges
renforgantes pour le cacutchoue comme la plupart des autres
produits de la chimie.
M'étant pas standardisées ni interchangeables, il fallait dispo-
ser d'un labo d'application alin de fournir o la clientéle outre
le produil, les conditions de sa mise en osuvre dans ses for-
mulations. HUBER qui n'a pas de marché caoutchoue ne pou-
vait &tre d'aucun secours et seule parmi les "meéres" KULH-
MANM qui labrigquait dans son wsine de ST-DENIES des agents
de vulcanisation y possédait un labo de ce fype.
Clest donc & ST-DENIS que Jean MACHURAT, désigné pour
prendre en main cette activite, ira acquérir les connaissances
pour monter un tel labo, le faire fonctionner et former le per
sonnel
La lenteur de 'ouverture du marché permettra "d'étre 2 'heure".
'est cette méme lenteur qui va amener JR. BARASC (peu
enclin & la somnolence) & choisir lissue qui assurera l'essor
de SIFRANCE.
Prenant acte du fait gue le marché du caoutchoue serait diffi-
cile a penetrer, pourguol ne pas utiliser les études de HUBER
dans toutes les autres applications éventuclles et les promou-
voir : papier - peinture - conditionnement - dentifrice, efe.
La. I'horizon est dégagé et DEGUSSA n'y a pas mis les pieds,
Pendant que vont se développer ces utilisations tout azimut
il'essor des métasilicates permettant d'amaortir les déboires),
COLLONGES pourra tourner sans rop d'A-coups ef se déve
lopper grice
aux ventes de Yeolex & de gros consommateurs canutchou-
tiers (Wood - Milne - Bata - Salpa - etc.)
- a l'approvisionnement des papetiers finlandais (qu'HUBER
sature ne peul [ourmir)
- aux tonnages réquliérement expédiés en URSS,

M.B. : Personne n'a semble-t-il jamais su ce que l'on v faisait
du produit, mais quelle aubaine pour les lats un peu limites,
Pas de risque de les voir revenir de SIBERIE ...

HI-LES ANNEES

1°) L'extension des moyens de production

Dés 1963 la premiére unité de 5000 T va se trouver saturée ;
on implantera alars une nouvelle unité de 10000 T mettant a
profit lexpérience acquise.

Le sécheur retenu sera du modéle de ceux utilisés par
DEGUSSEA : un carrousel a plateauxs de BUTTNER.

Démarrée en 1964, sa capacité sera portée & 12000 T en
1966 par l'adjonction d'un second sécheur finisseur en série
aves le précedent.

A la méme date sera implanté un imposant ensemble de stoc-
kage et de conditionnement avec 4 silas de 1200 m” chacun
et un matériel d'enszachage - compactage et palettisation entia-
rement automatisé.

Enfin en 1964, la saturation paraissant proche, la décision
sera prise de démolir la premigre unité de 1960, celle de
HUBER qui a trés mal vieilli et de lui en substituer une qui
portera la capacité du site vers 25000 T, la nouvelle unité
devant étre spécialisée dans la silice gqui a commence a faire
s tro.

Un probléme se pose alors au nivean du séchage @ chaque
tonne de silice exige d'évaporer 5T d'eau. Avec de telles capa
cités, an ne peut conserver Un sécheur utilisant un procéds sta-
tique, les surfaces devenant exorbitantes (trop mécanisés, ils
sont en outre fragiles), c'est une tour de séchage qui s'impose
mais comument, & sa sortie, séparer la vapeur d'eau du produit
fini moins dense qu'elle, sans qu'il v ait d'entrainement ?

A Havre de Grace, HUBER a fait l2 chaix d'un précipitateur
électrostatique (COTRELL) c'est une catastrophe, il doit assez
réquligrement aller "passer 'aspirateur” dans une école toute
prache L., COLLONGES est aussi en zone résidentielle !

Un fournisseur proposera un filtre & manche, le tissu en fibre
tergal retenu résistant aux températures de services atteignant
1200 1307 C. 1l a d'ailleurs éguipé les lours électriques de la
métallurgie pour capter les "houffées” d'oxyde de fer entrai-
nées a chaque introduction de la charge de ferraille.

Tout sera parfait durant & mois jusqu'a ce que un "beau
matin® COLLONGES et ses environs se réveillent passable-
ment talqués.

Dans la nuit, lensemble des manches s'était volatilisé.




Tous ceux qui ont vécu ce type d'événements connaissent les
réunions houleuses qu'ils entrainent. Avec les autorités locales.
certes, mais surtout avec les fournisseurs se rejetant I'un sur lautre
les responsabilités.

Dans le cas présent, les mises en cause récipraques seront de
courtes durdes.

Tout sera réglé A la réception du rappart du laboratoire de la
condition des soies de 10N désigné comume expert indépen-
dant, Son rapporteur y faisait part de son étonnement qu'aucun
des spécialistes qui s'étaient penchiés sur le prabléme, et tout par
ticuliérement RHODIACETA fournisseur de la fibre. n'ait signa-
lé& que si le tergal résistait hien aux temperatures de 130° C
atleintes, il était trés sensible a hydrobse. Comment avait-on pu
le retenir pour travailler dans la vapeur d'eau 2.

Cest 'arrivée concormitante sur le marcheé européen du NOMEX
de DUPONT qui permettra de s'en sortir,

Rassemblant toutes les quantités disponibles, les fabricants de tis-
sus filtrant se réuniront pour fisser dans les meilleurs délais les
2500 m® de rechange.

2°) Les débouchés vers la fin des années 1970
4 - LE CAOUTCHOUC { Zeolex et Zeosil)

Swec 604 de la production, dont 40 % dars ka semelle de chaus-
sure, 10 % dans la pigce technique et 10 % dans le pneumatique,
il demeure le débouché principal.

5i le silico - aluminate tient encore sa place, cest le Zeasil, ameé-
lioré année aprés année, gui émerde,

Sillonnant indassablement les pays de 'Est (Pologne - Roumanie :
les Cordes de 'UIRSS) 1. B BARASC finira par comeaincre leurs
centrales d'achat de l'intérét de sa silice.

J. MACHUBRAT se meltra & la disposition des usines utilisatrices
donl il deviendra au Bl des ans le conseiller indispensable ef les
conlrats réguliers de fourniture suivront.

Puis ce sera 'ASIE (THAILANDE - PHILIPPINES) et en 1969
la COREE avec ses immenses ateliers, rien de commun avec les
"artisans" rencontrés jusqu'alors.

N.B.: En 1975, le marché coréen dtant largement ouvert au
Zeosil, une unité de fabrication v sera implantée en jointventu-
re avec un industriel local.

(st durant cette période que les premiers contacts seront pris
avec les pneumaliciens GOODYEAR - KLEBER - COLOMEBE
fle parawvent de MICHELIN;

Alors que 'on commence & savoir utiliser la silice dans le pneu-
matique, le premier utilizateur sera lAutrichien METZELER qui
chargera a la silice la bande de roulement de ses pneus neige
(meilleure adhérence) puis KLEBER-COLOMBE l'ufilisera pour
ses preus d'engins de chantier ou de tracteurs, leur procurant
une meilleure résistance au déchirement et en particulier au
silexage {amorce de déchinure de la gomme par les caillousx).

B - LE PAPIER (Zeolex uniquement)

Apres avoir représents langternps prés de 50% de la production,

ce débouché se stabilisera vers 15 %, aprés la fin de lapprovi-

siorinernent de la FINLANDE o0 HUBER, vers 1968, montera

une unité de fabrication.

Le Zealex utilise surtout dans le papiet machine {journal et écri-

ture] en améliore [opacitd et élimine 2 défauts :

-la reproduction par transparence au verso de mpression du
recto de la feuille

-la maculage résultant de la mauvaise absorption de lencre pro-
vogquarl & la sortie des rotatives la réimpression de la page pré
cédente sur la suivante,
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C-LE CONDITIONNEMENT (Zeosil surtout)
15 % de la production ; c'est SIFRANCE qui sera l'mitiateur de
cet usage.

[ ufilise M'énorme poweair absorbant de Ja silice, jusquta 300 % de
50N poids.

Ajoutde a un trés falble pourcentage & de nombrews produits {le
sl de cuisine, le calé soluble, le suere en poudre, ete) elle en pré-
vient la reprise en masse.

Elle permet également de présenter sous forme solide des pro-
duits naturellement patews et difficiles & manipuler ou méme des
ligquides {exemple la KZR).

Mais ce seront fes aliments du bétal et particuliérement le lait
reengraissé ou le chlorydrate de choline qui constitueront le prin-
cipal débouche. La silice permet d'obfenir un "quick lait” facile &
disperser sans risgue de grumeaus qui dans les unités d'dlevage
par stabulation boucheant les tétines des instalations dalimenta-
tion automatique des veaus {principaux marchés : G.B. - HOL
LANDE - DANEMARK).

D-1LES DENTIFRICES ET DIVERS (Zeolex et Zeosil)
Enviran 10 % des débouchés,

Dans les peintures (4 'eau) le Zeolex en ameélicre le poueir cou-
vrant ef l'opacité,

Dians le dentifrice, la silice apporte un "effet netfoyant " mais sur

tout le seul support permettant de faive un dentifrice translucide
comypatible avec ingrédient devenu indispensable : le flucr.

En 1972 SIFRANCE se sera s bien développée a l'export

qu'elle recevra cetle anmeée la e prix de 'Oscar de lesportation |

V- LA SILICE "MICROPERLE"

Ala fin des années 70. COLLONGES fabrique depuis 20 ans

des charges. Le silico - ahiminate s'efface de plus en plus devant

la silice mais 51 son Zeosil a certes été amealiore, il n'en demeure

pas moins dans le caoutchoue de mise en oeuvee toujours deéli-

cate.

- sa micro-porosité rend sa dispersibilite dans 'élastomeére hasar-
dewse et gourmande en agents de réticulation

- trop poussiéren, il ne peut £'adapter 3 maoyens de manuten-
tion dont les ulilisateurs sont en train de s'équiper pour aute-
miatiser leurs installations

- avec l'apparition des “agents de couplage” (ingrédients favori-
sant l'inter-activité charge - élastomeéra} les recherches pour pro-
matvoir la silice dans le pneumatique s'aceélérent (1 faudra
encare 10 ans pour abouti).

Le feosil ne peut lre conserve sous sa lorme actuelle oul au
mains sa présentation,

Dies recherches conduites sur le pilote de 'usine sortira début 80
une silice dont, autre une dispersibiling quasi parfaite, la caracte-
ristique sera de se présenter sous la forme de microbille non pous-
siérante facile & manipuler.

Dicision sera alors prise de substituer & la "ieille" unité de 1965
une unité équipée du matériel susceptible de produire "la silice
microperle”,

{In en profitera pour porter la capacité du site vers 45000 T/an,
Ce sera un nouveau point de départ pour COLLONGES qui
conduira un jour BHODIA & devenir le premier producteur mon:
izl de silice et & ouvrir et développer le marche du pneumatique.
Mais c'est une autre histoire.

P. SIGNORET



