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Une usine qui vient de loin :

un site | ATOFINA a St-Fons

Avec I'histoire de I'usine, aujourd hui ATOFINA, c’est a la naissance de la chimie a Saint-
Fons que nous vous invitons, puis a parcourir 150 années d'activité industrielle qui ont for-

tement marqgué la vie de la cité...

Au début il v a eu les fréres Perret, héritiers d'une famille
d'industriels, dont on retrouve des traces d activité dés 1812
dans la région lyonnaise. Déja on parlait soude, acide sul-
furigue, et environnement, .

La pyrite de Ches=y, de Sain-Bel, sera la matiére premie-
re, qui permettra & Claude-Marie Perret de prendre un bre-
vet de grillage de cette pyrite, en 18306. La vitriolerie de
Ferrache et ses nuisances empécheront son développe-
ment. 3'éloigner de Lyon devient une nécessité devant la
demande croissante d acide sulfurique.

En contrebas sur la commune de Vénissieux, au bord du
Ehéne, une industrie chimique s'est installéz en 1851,
appartenant aux fréres Bouvard. Ces derniers désirant se
séparer de leur fabrication d’acide sulfurique, les Iréres
Perret sautent sur 'occasion et obtiennent lautorisation
d’établir une fabrique de soude et de chlorure de chaux, a
condition d'élever une cheminée d’au-maoins 30 m de haut
et de limiter la production de
chlorure & 300 kg par jour. Mais
lorsqu'il s"agit de vouloir implan-
ter une nouvelle fabrication d'act
de sulfurique, les passions se
déchainent, les agriculteurs s'in-
quigtent, mais les manufacturiers
dépendant de plus en plus de la
chimie défendent le projet. Une
autorisation est accordée 3 un
certain sieur Gruat, le 13 mai
1853, qui cédera un mois plus
tard les terrains el la précieuse
autorisation a la société Perret.
Le tour de passe-passe a réussy, les
travaux de construction de la
“Grande Usine” peuvent com-
Mancar.

En 1854, Claude-Marie Perret est un homme heureux, les
batiments, les hangars, les écuries sortent de terre. Les ins-
tallations industrielles démarrent, les gaz résiduaires qui
sortent de la haute cheminée imposée par la préfecture,
sont balayés par les vents de la vallée du Rhdne, agricul-
ture ne risque rien, la premiére maison est 3 700 m... En
1855, le grillage de |a pyrite de Sain-Bel fournit 118 tonnes
de 50 par mois, Les conditions économiques favorables
sous le Second Empire, vont entrainer une croissance rapi-
de. mais la [amille Perrel, gui s'est enrichie grace a leur
monopole sur les pyrites, ne s'endort pas sur ses lauriers,
mais en yrais industriels ils vont travailler & l'amélioration
de leurs procédés, en particulier en développant les fours
a étages permettant d’augmenter le temps de grillage de
la pyrite et donc de récupérer davantage de soulre el
d améliorer la productivité.

Bordée par le Bhone, encadrée par le rail et la route, dis-
posant en 1568 dun espace de 46 ha, de la proximité des
mines et de clients régionaw, ['usine de Saint-Fons va sup-
planter définitivement les autres fabrications de la Société.
A cette époque, on distingue la ~Grande Usine” et le “Port
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et la Soudiére”, achelés depuis peu aux [réres Bouvard.
Ces derniers fabriguent au Port de I'acide sulfurique dans
des chambres de plomb & partir de soufre pur, alors que la
Grande Usine utilise le grillage des pyrites. En 1866, ony
brolera 23 000 t de pyrites, 'anhydre sulfureus v est trans-
formeé dans 45 000 m! de chambres de plomb. Mais on y
fabrigue aussi du sulfate de soude, par attaque 4 haute term-
pérature du sel par 'acide sulfurique. Les gaz chlorhy-
drigues résiduaires sont transformeés en acide muriatique
fumant, vendu en I'état ou servant a fabriquer du chlorure
de chaux. On v fabrique aussi de ["acide nitrique par réac
tion de I'acide sulfurique sur le nitrate de soude. Enfin, prés
de la voie ferrée, la Soudiére produit du carbonate de soude
selon le procédé Leblane. Lespace disponible attire
dautres industriels & se rapprocher de leurs matiéres pre-
miéres. C'est ainsi que s'installent une autre fabrique d'aci-
de sullurique (Monnet et Dury), une fabrique de colles
(Picard et Cie), les Etablissements Coignet, la Fuschine, les
Etabliszsements Aud1her’r-l avirotte, la société lyonnaise de
produits benzmqueb et d’autres
entreprises plus modestes dispa-
raissant par suite de faillite.

Le dévelappement de Nusine va
forterment bouleverser la vie socia-
le du secteur, par I'artivée de nom-
breux ouvriers allirés par las
salaires industriels. Vers 1861 une
parcisse sera crégg au hameau de
Saint-Fans, qui deviendra une
cammune autonome le 21 mars

185E,

Un nouveau tournant se produira
le 13 mai 1872, date & laguelle les
sociétés Perret et Saint-Gobain
fusionnent aprés bien des ater-
moiemernts. Malgré la conjonctu-
re défavorable, aprés la défaite de la guerre de 70, les deux
décennies suivantes seront d'une grande prospérité,
conduisant a 'expression “Rayon d'Or". Cette période
montrera l'aptitude de I'usine a s'adapter a l'évolution des
marchés.

Le révolutionnaire procédé d' Ernest Solvay de fabrication
du sulfate de soude, aura un impact sur 'using qui, comme
on l'a vu, utilise le procédé Leblanc. Le prix de la soude ne
cessant de diminuer, exploitation des sous-produits tels
que I'acide chlorbydrigque, devient indispensable et la
recherche de nouveaux débouchés pour 'acide sulfurique
rhédibitoire. Les anndes 18741888 vont voir se dévelop-
per une véritable industrie du chlore. Ce dernier sera
d"abord produit par le procédé Weldon, basé sur l'oxpda-
tion de 'acide chlorhydrique par 'oxyde de manganése. 1l
sera ensuite remplacé par le procédé Deacon utilisant oy
dation par l'air en présence de chlorure cuivreux comme
catalyseur et permettant la production du chlore en conti-
nu. Autre sovus-produit, le sulfure de calcium, fait l'objet d'un
traitement par le procedé Chance permettant 'obtention
de soufre qui sera recyclé,
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En 1890 la *Grande Usine” investit dans la production des
superphosphates, nouveau débouché pour 'acide sulfu-
rique, suivant en cela I'usine de Chauny {1869) et dans la
région lyonnaise les Etablissements Coignet (1878). La
production augmente rapidement, devenant la seconde en
tonnage de I'usine avec 34 500 t en 1910, pour 78 000
d"acide sulfurique.

A cours de cette fin de siécle, quelques modestes fabrica-
tions vont apparaitre, avec en particulier en 1882-1883,
un petit atelier d'oléum (20 t en 1910), puis en 1890, le pre-
mier atelier de production d'eau de Javel, qui devient une
des principales utilisations du chlore. Cest aussi durant
cette périnde que l'on va voir un développement de la pro-
duction d’acide nitrique. Utilisé au départ comme cataly-
seur dans la fabrication de I'acide sullurigue, il va rapide-
ment trouver des débouchés, en particulier dans le secteur
poudres et explosils, Il est produit par l'attaque du nitrate
de sodium par l'acide sulfurique dans des cuves en fonte.

L'année 1903 va voir arriver une évolution technologique
majeure, avec les deux premiéres unités de production sul-
furiggue par le procédé dit "de contact”, mis au point deux
ans plus t6t chez BASFE. Malgré des améliorations, le pro-
cédé des “chambres de plomb” reste lent et le nowveau pro-
cédé par oxydation catabftique des gaz sulfureux, Je rem-
placera progressivement. Deux nouvelles unités seront
installées en 1905, puis une cinguiéme en 1909, Elles
seront 'ébauche de anhydre | qui démarrera pendant la
Premiére Guerre mondiale. Ce nouveau procédé permet
également de fabriquer des acides plus concentrés, du fait
de 'absence d'eau.

En 1913, I'usine de Saint-Fons est devenue la principale
unité de production de produits chimiques de la
Manufacture de Saint-Gobain. Pendant la Premiére Guerre
mondiale, 'usine va s'adapter a la demande conduisant 4
des lransformations radicales. Suite a'utilisation du chlo-
re comme gaz de combat par les Allemands en auril 1915,
les autorités mililaires francaises décident d'accroitre la
production de gaz nocifs, et un atelier annexe de la pou-
drerie de Vénissieux est construit dans 'usine. Dés la fin
des hostilités, c’est & nouveau une extension de lactivité
des superphosphates qui est relancée. Pendant le début de
cette période d'aprésguerre, 'usine se modernise. avec la
création dun réseau d'égouts, la construction de voies fer-
rées, le remplacement de la vapeur par l'électricité comme
source d'énergie, la disparition progressive des chevaux
comme moyen de transport.

Malgré de continuelles améliorations dans les procédés,
en particulier dans celui des “chambres de plomb™, 'usine
reste essentiellement cantonnée dans sa gamme de pro-
cuits sullurigue-nitrique-chlore, Malgré tout on verra |'amé-
nagement d'un atelier de fabrication de sulfate de fer en
1921 et d'une éphémere fabrication entre 1923 et 1926
de vitazote (solution sulfurique de cyanhydrine avec du
superphosphate) plus riche en azote et en phosphate.

En 1928, ¢’est le premier atelier de fabrication de chlore
par électrolyse sur cathode de mercure qui voit le jour, per-
mettant la production de chlore liguide, de soude, d’hypo-
chlorites de soude et de chaux. Clest aussi 'année du
démarrage du procédé de fabwication de 'acide nitrique
par oxvdation de 'ammoniac. Toujours a la méme date le
procédé “contact” voil une nouvelle avancée avec deux
nouvelles unités qui deviendront l'anhydre 11, avec rem-
placement de la catalyse au platine par celle & l'oxyde de
vanadium. En 1934, un atelier de liquéfaction de chlare
verra le jour.
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Mais la dépression économique de cetle période va se faire
durerment sentir, Ainsi la production d’acide sulfurique en
1935 ne représente plus que 63% de celle de 1929, Latelier
de superphosphates est arrdié la méme année, Malgré tout,
|'usine bénéficie des restructurations liées au transfert d'ac-
tiviteés dix & la fermeture d’autres sites.

Son statut d'usine pilote va bienttt conduire a une révolu-
tion culturelle aver la naissance d'un secteur chimie orga-
nique. Saint-Gobain qui craint la concurrence des matiéres
plastiques pour son verre décide de se lancer dans 'aven-
ture. Clest ainsi gu'a la fin des années 30, la direction géné-
rale décide d'effectuer des recherches sur le polychlorure
de vinyle, d abord 3 Aubervilliers, puis 4 Saint-Fons, grice
a la production d’acide chlorhydrigue sur place et a la
proximité de I'usine de Modane productrice de carbure de
calcium. Alors que la polymérisation du chlorure de ving-
le obtenue par addition de |'acide chlorhydrique sur 'ace-
tylzne provenant de 'hydrolyse du carbure {atelier vinyle
1), est étudiée aux Etats-Unis en milieu agueus, Saint-Fons
va développer un procédé original en l'absence d'eau. Le
procédé “masse” allait naitre. A la fin de 'année 1940, la
premiére poudre produite au stade industriel, sortait des
autoclaves. Malaré les difficultés de cette période, en 1941,
un premier atelier, le poly [, démarrait avec 7 “grignards”
de 800 litres. La production atteignait 80 t par mois en
1942, augmentée & 120 en 1943

Toujours dans le domaine organique, 1940 va voir la réa-
lisation d'un atelier de fabrication d'anhydride phtalique,
obtenu par oxydation du naphtaléne par 'air en présence
de catalyseurs, matiére premiére de peintures synthétiques
el de plastifiants que 'on va retrouver avec le PVC. La guer-
re terminge, les emplois du PVC vont se limiter & la cable-
rie. Un déficit d'image va se faire jour par suite d'objets de
mauvaise qualité, lié en particulier aux plastifiants.
Meéanmains en 1946, 1947 de nouveaux chantiers vont
voir la réalisalion du vinyle 11, pour la production du chlo-
rure de vinyle monomére, a laquelle sera associé l'ame-
nagement de laboratoires de conirdile et de fagonnage. [In
nouvel atelier pilote de polymérisation sera également
construit qui deviendra le semidndustriel N°2. On assiste
également a la construction de gazométres & acéyléne,
ainsi qu'en 1956 & un atelier plus moderne d hydrokyse du
carbure de calcium {Knapsack).

En 1951, la polvmeérisation en autoclave vertical sera rem-
placée par celle dans des appareils horizontaux. On verra
par la suite qu'on y reviendra... En effet, suite 3 l'occupa-
tion francaise en Allemagne, il sera récupéré i titre de
dommages de querre, des réacteurs horizontaux utilisés
pour la polymérisation “en émulsion”™ el qui s'avéreronl
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utilisables pour la technique “en masse”. En 1956 aprés
la prise de brevets, 'atelier poly I démarre avec 9 auto-
claves rotatifs de 12 m*, avec des boulets comme agita-
teurs. Des extensions de celle technigue seront réalisees
en 1958, avec au total 18 autoclaves pour une production
mensuelle de 1 620 t.

Pendant ce temps, Pactivité minérale qui reste la plus
importante de I'usine va continuer de se développer. La
aussi, en 1951, la construction de I'anhydre III {era appel
& du matériel provenant d'usines allemandes. Avec une
capacité de 200 t/jour, 'usine devient le principal pro-
ducteur d'acide sulfurique de la Compagnie de Saint
Gobain. En 1958, 'anhydre [V fera méme passer la pro-
duction & 330 t/jour. En 1960, elle représentera 13% de
la production francaise. Mais pour la premiére fois des dif
ficultés de vente vont apparaitre, entrainant la société 3
trouver de nouveaws débouchés pour son acide. Clest ainsi
quun atelier de production de sulfate d'alumine, par
attague d'hydrate d'alumine, sera construit en 1959 2 la
suite de la fermeture de celui de Pierre-Bénite.

Toujours dans le demaine minéral, un neuvel ensemble va
voir le jour & partiv de 1942_ il 5"agit du groupe Saline, cen-
tré sur la fabrication de 'hydrosulfite de soude, produit par
attaque de poussigres de zine par anhydride sulfurews,
I'hydrosulfite de zinc étant ensuite “permuté” par de la
soude, En 1953, un atelier de fabrication de sulfate de zinc
utilisera I'hydroxude de zinc résiduaire de la fabrication
précédente aver attaque par 'acide sulfurique. Fin 1961,
le aroupe Saline sera cormplété par la mise en service d'une
fabrication d anhydride sulfureux liquide obtenu & partir
du soufre de Lacg. Pendant de nombreuses années, on
pourra voir depuis 'extérieur de I'usine un magnifigue
dime blanc dépassant le mur de cléture, c'éait le stocka-
ge intermédiaire d’ hydrate de zinc !

Les années 60 vont voir arriver le dédbut des mutations
liges & la réorganisation de la chimie francaise. Aprés 90
ans d'exploitation, la Compagnie de Saint-Gobain va lais-
ser Ja place & une filiale 50/50 avec Pechiney, les deux
grandes sociétés unissant leurs activités chimiques pour
former un nouveau grand ensemble de la taille de Rhone-
Foulenc. Pechiney-Saint-Gobain est créé le 17 janvier 1962,
C'est pour Saint-Fons aussi les grands travaux environ-
nants avec la construction du barrage de Pierre-Bénite,
qui permettra désormais & 'usine d'&tre & 'abri des crues
du Rhéne, ainsi que celie de la liaison vers
le boulevard périphériqua,

Pendant ce temps, les recherches et les dé
veloppements se poursuivent. Les premiers
grammes de PVC surchlorés sorlent de la
chloration du PVC masse, de nouveaux
peroxydes, catalyseurs de polymérisation
du chlorure de vinyle sont découverts et
vont étre fabrigqués industriellement. Un
centre de recherches, le CRT, est construil.
Concernant acide sulfurique, les derniéres
“chambres de plomb” sont arrétées en
1965, puis le 10 mai 1973, aprés 120 ans,
le grillage des pyrites disparait définitive-
ment par suite de 'épuisement des mines
et de |'arrivée du soufre de Lacg. Lanhydre
IV verra la mise en place d'un four & soufre
et la construction d'un nouvel atelier, 'an-
byedre V, permettront de conforter cotte ac-
tivité pour de nombreuses années. La ca-
pacite est alors de 750 L0our, Larrét des
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purites est une bénédiction, avec la disparition des pous-
siéres recouvrant l'usine et pour le Bhdne qui se voit épuré
de bien des tonnes de matiéres en suspension,

La valse des restruclurations continue de plus belle,
Pechiney-Saint-Gobain n'aura duré gue 7 ans. La societa
entre dans le groupe Bhéne-Poulenc en fusionnant avec
Progil. En 1969, |'usine fait alors partie de la société
Rhéne-Progil. Puis ¢ est ensuite 1a fusion avec la SUCRP
et la création de Rhéne-Poulenc Industries, mais lout le
monde connait |'histoire |

Pour la “Grande Usine”, 1974 sera I'apogée avec 1471
salariés. Il n'y en aura plus que 861 en 1983, pour moins
de 500 aujourd hui.

Mais durant les annges 70, d'autres nouveautss vont voir le
jour. C'est ainsi qu'un atelier de fabrication d’acide perchlo-
rigue d'une capacité de 500 t/an démarre en féurier 1973,

Revenons au PVC,

Ay milieu des années B0, une nouvelle filiere pour la pro-
duction de chlorure de vinyle prend naissance, L éthyléne
d'origine pétroligre va supplanter progressivernent, comme
source de carbone, I'acétyléne gourmande en énergie.
Par ailleurs la demande en PVC augmente de fagon im-
portante. L'usine va doubler sa capacité de production
avec la mise en service du vinyle [, le chlorure de vinyle
étant obtenu par cracking de dichloréthane 1-2, produit
dans un nouvel atelier & Lavéra, 'HC] résiduaire étant re-
cyclé dans |'atelier acétyléne. Mais il s'agit d'une période
de transition, car avec la mise en production d’une gros-
se unité de CVM a Lavéra, les deux unités de fabrication
de Saint-Fons s'arréteront définitivernent en 1972, Ce
sera corrélativernent la mise en service d’un stockage de
CVM de 5 200 m*, la fameuse plus grosse sphére de France,
située au fond de l'usine, et toujours en service en 2004,
Corrélativement ['électrolyse sera également fermée &
celle date et I'usine réduite dans cette activite a un dépdt
de chlore.

Toujours au début des années 70, l'usine va intégrer. en
aval du PVC, des activités de formulations. C'est la nais-
sance de 'atelier “compounds vinyliques™, fruit du re-
groupement d'unités de fabrication antérieurement situées
a Bezons et & Montlugon, Les fournitures de compounds
sont aussi variees que les utiisations du PVC, Latelier est
opérationnel en janvier 1972 avec une ca-
pacité de 45000 t/an. Il fournit aussi bien
des poudres [“dry-blends”) que des granu
lés, soit grice A des mélangeurs Papenmever,
soit & laide d'extrudeuses fournissant une
bande qui une fois refroidie est coupée. Line
des applications les plus importantes sera
la fabrication de granulés pour disques mi-
crosillons & base de copolymeére PVC-ace-
tate. Malgré la substitution des disques par
d’autres supports, Saint-Fons tirera son
épingle du jeu, restant aujourd hui encore
le dernier producteur de ce produil, Aw cours
de ces trente derniéres années. beaucoup
de productions ont été bouleversées par
I'évolution du marche, et par la réorgani-
sation de la division compounds & la suite
des différentes restructurations et acquisi-
liens. Ce ful en particulier, dans un premier
termps le transfert de I'activité poudres pour



bouteilles & Saint-Auban, puis aprés un retour a Saint-Fons,
I'arrét définitif, par suite du remplacement du PVC par le
PET dans la fabrication des bouteilles d eaw.

Une autre spécificité de 'usine, va devenir le PVYC sur-
chloré. Dés 1960, des études au CRT vont montrer ['inté:
rét de ce produil qui améliore les proprigtes mécaniques
et thermiques du PVC. La chloration s'effectue en lit flui-
disé sous ravonnement UV, Le taux de chlore est différent
selon les applications, Un premier atelier pilote va fournir
jusqu'en 1976 Bhowl en *1569" permettant d'obtenir en
mélange avec du PVC “masse” une fibre présentant une
bonne tenue au feu (cléwyl). Le grade “3065" vers d autres
applications sera beaucoup plus difficile & metire au point
et I'on s'interrogera sur la finalité de cette activité, Grace a
amélioration des temps de chloration ot 3 celle des formu-
laticns, le tonnage passera de 1500 t/an en 1985, a 3000
t/an en 1987, La production se poursuit toujours en 2004

Revenons au PVC. En 1962, aprés la fusion Pechiney-
Saint-Gobain, la société dispose de deux procédés diffe-
rents pour fabriquer les résines usuelles de PVC : la
“rmasse” et la “suspension”, Saint-Fons va devoir batailler
ferme pour sauver “son” procédé, car & cette époque la
maorphologie du PVC “suspension” est bien meilleure. La
découverte d'une semence obtenue par prépolymerisation
sera la clé de ce sauvetage. Aprés de nombreuses amélio-
rations, 40 ans plus tard, ¢'est toujours ce principe qui est
en vigueur pour cette fabrication.

Aprés avoir équipe l'atelier poly Il en 1963, un nouvel ate-
lier va se faire jour en 1965, Les autoclaves horizontaux
sont devenus fixes ot Uagitation s'effectue 4 l'aide d'une
pale, Latelier va grandir ainsi que la taille des autoclaves.
Chaque chaine est constituée d'un prépo et de 4 autoclaves
gui passeront successivernent de 16 4 24 puis 45 m® entre
1965 et 1977, Toujours en discontinu, la durée d'une opé-
ration passerade 12 hen 196538 hen 1968 etad hen
1974,

En 1972, une nouvelle technologie de réacteurs va appa-
raitre avec les autoclaves verticaux, de 30 puis 36 m| per-
mettant un dégazage plus poussé (o'estvers 1971 que l'on
va découvriv l'action cancérigéne du CVM) et un nettoyva-
ge hydraulique plus efficace. Une 2° chaine sera construi-
te en 1978 avec 3 autoclaves de 50 m® (poly IV)
La production va passer de 36 000 {/an & 160 000 t/an
en 10 ans. Aujourd’hui ces deux chaines retransformées
et complétées, avec b autoclaves chacune, ainsi que la der-
ni¢re chaine de I'atelier poly 111 {45 m) sont toujours en
aclivité pour une production supérieuvre 4 200 000 t/an.
Enfin derni¢re modification importante dans le domaine
du transport de chlorure de vinyle monomére, avec e trans-
fert de la voie ferrée  la voie d'eau, par utilisation de barges
navigant sur le Rhine depuis Lavéra, complété par la
construction d’un pipe de Saint-Fons a Balan dans [Ain,

Tous ces progrés, tant en chimie minérale, qu'en chimie
organigque, oot conduit & disposer de procédés performants
qui ont entrainé la vente de nombreuses licences. Le ser-
vice de génie chimigque s'est vu complété par une activité
“affaires extérieures”. Ainsi le procédé PVC "masse” a fait
I'objet de 24 ventes de licences dans 14 pays, correspon-
dant & une capacité installée de 1 300 000 tonnes.
Aujeurd’hui, ce service a en charge le développement, les
ventes de [icences et le suivi des atelicrs en activité pour
tous les procédés PVC de la sociéte.

Une forte activité de recherches et développement a tou-
jours été 'apanage de cette usine. A cété du CRT et ses
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L'entrée de l'usine en 2003
pilotes PVC et initiateurs, un grand laboratoire d'applica-
tions a été installé a partiv de 1968, axe sur les formula-
tions du PYC et & laide & la clientéle. Un autre laboratoi-
re d'application (AMP : Additifs Matiéres Plastiques) est
venu s installer dans I'using, devenue le pole principal des
recherches et développement du PVC. Naturellement les
fabrications sont assistées par les laboratoires de contréle
specifiques A leurs activités, ainsi que par les différents ser-
vices classiques d'une usine, en particulier dans les
domaines sécurité, environnement et qualité.

Mais cette usine va se trouver prise dans la grande valse
des restructurations de la chimie francaise. Nous en étons
restés en 1972, & I'époque ol Rhane-Poulenc avait regrou-
pé toutes les usines de Saint-Fons, a I'exclusion de Ciba-
Geigy. Mais coup de théatre, le 17 juillet 1980, RP céde ses
activités pétrochimiques au pétrolier ELF, quiva les regrou-
per avec ses propres activités. Pendant une période inter-
médiaire, I'usine va passer sous la houlette de Chloé-
Chimie, mais pas en totalité, car logiquement les activités
minérales vont rester Rhéne-Poulenc. Et'on va assister a
un découpage ubuesque, avec des activités RP sur terrain
Chleé-Chimie et des activités Chloé-Chimie sur terrain
Rhéne-Poulenc | et ca dure toujours, conduisant par
exemple a un imbroglio juridique pour saveir qui doit
dépolluer un terrain appartenant aujourd hui & Rhodia,
provenant d'une activité exploitée par Rhone-Progil et ven-
due & EX, mais qui était arrétée 4 la date de la vente !
C'est ensuite en 1982, le regroupement de la majorité des
actifs de PCUK avec ATOCHIMIE ET CHLOE-CHIMIE,
avec naissance d ATOCHEM, puis ELT ATOCHEM avec
absorption d'ORKEM, puis avec la disparition de ELF au
profit de TOTAL. la création dATOFINA, en attendant la
suite. ..

Dernier coup de tonnerre, Rhodia se désengage de 'usi-
ne en fermant début 2003, la totalité des activités mine-
rales de sa responsabilité, et ¢'est ainsi que s arrétent défi
nitivement 150 années de production d'acide sulfurique.

Avjourd’hui la "Grande Usine” a abandonné toutes les acti-
vitds qui ont été sa raison d'étre, son avenir est maintenant
entierement lié au PVC, Ce n'est pas la place qui mangue
pour de nouvelles activités, mais lesquelles, compte-tenu
d'un environnement de plus en plus défavorable a la chi-
mie ? Que pourraient penser les fréres Perret ?...

Comme aux autres sites chimiques de la "WVallée de la chi-
mie”, souhaitonsui un meilleur avenir,

Claude FRIDMANN
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