a division Films qui faisait partie
du secteur Média (4% du CA
Groupe) est & présent rattachée
au secteur Chimie.

C'est dans le but de rationaliser ses
activités, que le Groupe a décidé ce
rattachement & son principal fournis-
seur de matiére premiére, le secteur
Chimie. En effet, le DMT (diméthylté-
réphtalate) fabriqué & l'usine Belle-
Etoile de Chimie de Base constitue la
matiére premiére principale pour la
[:Igroduction du film polyester
erphane®.

Rhéne-Poulenc Films est spécialisé
depuis plus de 25 ans dans la produc-
tion du film polyester Terphane®. Les
caractéristiques de ce produit lui per-
mettent de répondre aux besoins les
plusvariés de |'industrie, audio et vidéo
cassettes, emballage, arts graphiques,
électriciteé...

Facade du nouvel atelier de production du site Saint-Maurice de Beynost.

lg RHONE-POULENC



| Rhﬁné-Poulenc Films
en bref

e un chiffre d'affaires de I'ordre de
1,7 milliard de francs en 1986 dont
80% hors de France,

e un effectif de 1600 personnes,

e 3 sites de production

Saint Maurice de Beynost prés de
Lyon (Tél.: 78 30 30 00)

abo prés de Recife, Brésil (filiale
Rhodia SA)
Nippon Magphane Company, Japon

6 filiales pour la transformation des
films

5% du chiffre d'affaires consacrés &
la recherche

Rhodia-Nordeste, site de Cabo-Brésil.

Les grands segments
de marché

Diverses
industries

Bandes
magnetiques

Electricite

Emballag

Arts graphigues

Le réseau commercial mondial s'appuie sur le réseau des
OMC de Rhone-Poulenc présent dans plus de 140 pays.

La métallisation utilisée dans I'emballage de luxe.
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Le marche mondial est de I'ordre de 450.000 tonnes par an, RP repre-
sente 7 %. Les barriéres techniques et financiéres élevées expliquent
un nombre de producteurs restreint: 4 sont presents dans la zone
Europe - Etats-Unis, 4 au Japon.

de la solade.
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Un produit:

- L,
le TERPHANE ®

e Terphane® se présente sous
forme d'une feuille transparente
allant de 6 microns (107 m) a
250 microns. |l est vendu en bobine de
longueurs et largeurs de 1 cm & 2 m sui-
: vant la demande du client, la différencia-
; tion se faisant au niveau de |'épaisseur et
; du rapport résistance/allongement. Au
total, 50 produits différents.
Ce produit industriel sophistiqué doit
répondre & des spécifications, & des
homologations et nécessite une
assistance technique trés spécialisée.
Le Terphane® est toujours transformé par
les clients : dépose de couches de
carbone, métal, enduit magnétique, ou
en association avec d'autres produits sur
une surface transparente incolore.
Ses multiples propriétés : diélectrique,
inertie chimique, imperméabilité,
transparence, stabilité en dimensions,
propriétés mécaniques élevées, en font
un support de choix pour de nombreuses
applications.
Parmi celles-ci les trois principaux
domaines sont: I'embalﬁ:lge, e support
d’enduction magnétique et les arts
graphiques.

Le support pour enduction magnétique pour K7 vidéo.

.

DENON, [FER
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eté pour lalongue conservation  Le support pour enduction magnétique pour K7 audio. Claviers plats ou « membranes switches ».



Comment se fabrique un film ?

imple dans son

principe. |l suffit

de fondre & 280°C
du polyester (polytéréph-
talate de glycol) et d ex-
truder, a travers une filiére
& lévres horizontales, le
produit visqueux obtenu &
cette température. Le pas-
sage sur un cylindre refroi-
dit brutalement la surface
formée quise solidifie enun
film transparent,
Compliqué dans son exécu-
tion. Car, d'abord il faut : .. 2V
sécher le polymére, pour ' e o s Cabo - Brést
éviter une dégradation ulté- S
rieure, fondre gréce & un
chauffage progressif, puis
répartir la pate visqueuse sur toute la lar-

eur de la filere & lévres par extrusion. Le
ﬁlm & la sortie de la filiere est réceptionné
sur un tambour refroidi & I'eau: c'est la
trempe. Puis le film amorphe est étiré en
long et en large pour obtenir les bonnes
caractéristiques mécaniques. Enfin, une
thermofixation donne au film la stabilité
dimensionnelle nécessaire. Lorsque I'ap-
plication |'exige ces traitements sont effec-
tués dans une atmosphére exempte de
oussiéres.

l?cou’res ces opérations conduisent & un
produit de qualité.

Atelier & Tsuruga - Japon.
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